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Die folgenden Angaban slnd dan vom Anmaldar afngeraichten Untarlagan antnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Aufschneidemeschine zum Aufschneiden von Lebensmtttelriegeln 

(§) Die Erfindung betrifft sine Aufschneidemaschine zum 
Aufschneiden von Lebensmittelriegeln, wobei der Le- 
bensmittelriegel auf einer Produktauflage aufliegt und ein 
Schneidmesser am vorderen Ende des Lebensmittels Le- 
bensmittelscheiben abtrennt. Es ist eine Vorrichtung vor- 
gesehen, die bewirkt daft sich das Schneidmesser bzw. 
das Schneidmesser aufnehmende Schneidmessergehau- 
se gegenuber der Produktauflage bewegt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Aufschneidemaschine zum 
Aufcchneiden von Lebensmittel, insbesondere von Wurst-, 
Fleisch- oder Kaseriegeln, wobei das Lebensmittel auf einer 
Produktauflage aufliegt und ein Schneidmesser am vorderen 
Ende des Lebensmittels Lebensmittelscheiben abtrennt, wo- 
bei sich das Schneidmesser wahrend des Abtrennens der Le- 
bensmittelscheibe in einer Schneidebene befindet und eine 
Vorrichtung vorgesehen ist, die bewirkt, daB der Abstand 
zwischen Schneidmesser und vorderem Ende des Lebens- 
mittels verSnderbar ist. 

Eine vorgenannte Aufschneidemaschine ist zum Beispiel 
in der europaischen Patentanrneldung 289 765 beschrieben. 
Bei den vorbeschriebenen Aufschneidemaschinen werden 
mit verhaltnismafiig hohen Taktzahlen (600-800 Schnitte 
pro Minute) von einem Lebensmittelriegel Scheiben abge- 
trennt. Die zum Beispiel industriell hergestellten Lebens- 
mittelriegel liegen hierbei auf einer Produktauflage auf und 
werden von dieser zum Beispiel schrittweise gegen das 
Schneidmesser transportiert. Fur eine Leistungssteigerung, 
daB heifit fur eine hohere Taktfrequenz, besteht die Notwen- 
digkeit, Leerschnitte, daB heiBt Bewegungen des Schneid- 
messers, bei dem keine Lebensmittelscheibe von dem Rie- 
gel abgetrennt wird, vorzusehen. Sollte man solche Leer- 
schnitte nicht vorsehen, so besteht die Gefahr, daB das auf- 
geschnitte Gut auf dem danach angeschiossenen Transport- 
band verungluckt, zum Beispiel die aufgeschnittene Portion 
umfallt oder aber eine nicht gewunschte Anordnung der Le- 
bensmittelscheiben erfolgt. 

Um den Leerschnitt zu erzeugen, schlagt die vorgenannte 
europaische Patentanrneldung vor, daB die Produktauflage 
mit dem Lebensmittel durch einen von der Schneidebene 
weggerichteten Riickzugshub auBerhalb des Wirkbereiches 
des Messers gebracht wird. Als Schneidebene wind hierbei 
die Ebene angesehen in der sich die Messerschneide wah- 
rend des Abtrennens der Lebensmittelscheibe befindet. 

Nun ist zu beach ten, daB die aufzuschneidenden Lebens- 
mittelriegel beachtliche Dimensionen erreichen, Die Riegel 
konnen eine Lange von bis zu 160 cm und ein Gewicht von 
50 Kilo und mehr aufweisen. Die Konsistenz des aufzu- 
schneidenden Produktes, reicht entsprechend der Verarbei- 
tungstemperatur von verhaltnismaBig fest bis elastisch de- 
formierbar, Auf Grund der hohen Taktfrequenzen, besteht 
nur eine verhaltnismafiig kurze Zeit, innerhalb der das Pro- 
dukt aus dem Wirkbereich des Schneidmessers zurilckzuzie- 
hen ist. Hieraus resultieren verhaltnismaBig groBe Beschleu- 
nigungen, damit verbunden auch hohe Krafte, die auf die 
Produktauflage bzw. dem darauf aufliegendem Lebensmit- 
telriegel eingepragt werden imissen, um diesen zuriickzuzie- 
hen. Gelingt es nicht den Lebensmittelriegel innerhalb des 
vorgesehen Zeitsegmentes ausreichend zuriickzuziehen, so 
ist es unvermeidlich, daB das Schneidmesser eine unvoll- 
standige Scheibe abtrennt, Scheibenschnitzel erzeugt, oder 
sonst ungewollte Schneidbewegungen durchfiihrt. Dies 
fUhrt regelmSBig zu einer AusschuBportion und zusatzlichen 
Verschmutzungen des Schneidmessers, da die balbabge- 
trennten Scheiben unter Umstanden nicht wie vorgesehen 
vom Schneidmesser auf die Produktauflage ab fallen, 

Das auf der Produktauflage aufliegende Lebensmittel 
stellt im Prinzip ein schwingendes System dar. Die Neigun- 
gen zur Aufnahme von Schwingungen wird noch durch die 
Variabilitat der Konsistenz des Lebensmittels erhoht. Auf 
dieses Schwingungssystem sind kurzzeitig verhaltnismafiig 
hohe Krafte einzupragen, um diese aus dem Wirkbereich des 
Messers zu bringen, um das DurchfUhren der Leerschnitte 
zu ermoglichen. Diese eingepragten Schwingungen erzeu- 
gen unter Umstanden eine ungewunschte Langendeforma- 



tion des Lebensmittelriegels, die dazu fUhren kann, daB die 
Riickzugsbewegung nicht ausreicht um die ungewunschte 
Schnitzelbildung zu vermeiden. 

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gemacht, die vorge- 
5 nannte Aufschneidemaschine dahingehend zu verbessern, 
daB auch bei hohen Schneidleistungen der Aufschneidema- 
schine die Gefahr einer Schnitzelbildung zuveriassig ver- 
mieden wird. 

Zur L5sung dieser Aufgabe geht die Erfindung aus, von 
einer Aufschneidemaschine, wie eingangs beschrieben, und 
schlagt vor, daB das Schneidmesser bzw. das das Schneid- 
messer aufnehmende Scheidmessergehause gegenuber der 
Produktauflage bzw. der Schneidebene beweglich ist und die 
Vorrichtung eine Bewegung des Schneidmessers aus der 
Schneidebene, vom Lebensmittel weg, bewirkt 

Durch den erfindungsgemaBen Vorschlag wird erreicht, 
daB auf das Lebensmittel keine schnelle RUckzugsbewe- 
gung eingepragt werden mufl, die zum einen der normalen 
Forderbewegung des Lebensmittels entgegengerichtet ist 
und gleichzeitig zu den unerwtinschten Schwingungen im 
Lebensmittel Fiihren wiirde. Durch die erfindungsgemaBe 
Ausgestaltung wird auch unabhangig von den sonstigen Be- 
triebsparametern (gekiihlte bzw. gefrorene oder weichere, 
bei Zimmertemperatur verarbeiteten Lebensmittel) gleich- 
bleibend gute Ergebnisse bei dem Aufschneiden der Le- 
bensmittelriegel erhalten. 

Der erfindungsgemaBe Vorschlag sieht vor, daB entweder 
das Schneidmesser oder das das Schneidmesser aufneh- 
mende Schneidmessergehause gegenuber der Produktauf- 
lage bzw. Schneidebene beweglich ausgebildet ist. Es ist so- 
mit vorgesehen, daB nur das Schneidmesser, welches ja fur 
die Abtrennung der Scheiben verantwortlich ist, durch die 
Vorrichtung bewegt wird, oder aber das gesamte Schneidag- 
gregat, einschlieBlich des Schneidmessergehauses, welches 
das Schneidmesser triigt. Auch hier wind letztendlich die Po- 
sition des Schneidmessers durch die Vorrichtung verandert. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 
gesehen, daB das Schneidmesser bzw. das Schneidmesserge- 
hause gegenuber der Produktauflage verschwenkbar geia- 
gert ist. Zum Beispiel ist vorgesehen, das Schneidmesser 
bzw. das Schneidmessergehause, einschlieBlich dem An- 
trieb fur das Schneidmesser um eine Achse drehbar zu la- 
gem und mit Hilfe zum Beispiel eines Verschwenkantriebes 
eine Anderung des Abstandes zwischen dem Schneidmesser 
und dem vorderen Ende des Lebensmittels zu erreichen, die 
ausreicht, daB eine gewisse Anzahl von Leerschnitten er- 
zeugt werden konnen. 

In einer anderen Variante der erfindungsgemaBen Ausge- 
staltung ist vorgesehen, daB das Schneidmesser bzw. das 
Schneidmessergehause gegenuber der Produktauflage 
langsbeweglich gelagert ist. Zum Beispiel ist das Schneid- 
messer bzw. das Schneidmessergehause auf einem Langstra- 
ger so angeordnet, daB eine Longitudinalbewegung der ge- 
samten Einheit moglich ist. Die Bewegung kann hierbei ent- 
weder in der Ebene der Produktauflage oder in einer anderen 
Richtung erfolgen. 

ErfindungsgemaB wird auch vorgeschlagen, daB die Vor- 
richtung einen Verschwenkantrieb oder einen Linearantrieb 
aufweist Der Linearantrieb greift hierbei zum Beispiel an 
den langsbeweglichen gelagerten Schneidmesser bzw. 
Schneidmessergehause an und bewegt diese bei Bedarf. 

Hierbei ist es von Vorteil, daB die Vorrichtung mit der 
Maschinensteuerung verbunden ist und die entsprechenden 
Informationen von der Steuerung erhait Der Antrieb kann 
hierbei als hydraulisch oder pneumattsch beaufschlagbar 
Arbeitszylinder ausgestaltet sein oder aber mit einem ent- 
sprechenden elektrischen oder elektromagnetischen Antrieb 
ausgestaltet sein. 
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In einer Variante der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
Vorrichtung Mittel aufweist, durch die die Bewegung des 
Schneidraessers bzw. Schneidmessergehauses zumindest 
zeitweise von der Bewegung des Schneidmessers abgeleitet 
wird. Es ist zum Beispiel vorgesehen, in dem Planetenge- 5 
triebe oder dem Antrieb des Schneidmessers bei Bedarf ein 
DistanzstUck zuzuschalten, das bewirkt, daB das Schneid- 
messer einen gewtssen Abstand von dem aufzuschneiden- 
den Lebensmittel emnimmt. 

Die Erfindung sieht auch vor, daB es gOnstig ist, wenn die 10 
Vorrichtung die Messerwelle bewegt. Die Messerwelle ist 
zum Beispiel im gewissen Bereich teleskopierbar ausgebil- 
det und die Teleskopierbarkeit kann fur einen Versatz des 
Messers ausgenCitzt werden. Ebenso kann die Vorrichtung 
an der Messerwelle angreifen und einen Versatz der gesam- 15 
ten Messerwelle zum Beispiel gegen eine riicktreibende Fe- 
derkraft bewirken. 

Es ist vorgesehen, daB das Schneidmesser als rotations- 
symmetrische Messerscheibe ausgebildet ist. Fur das Frei- 
geben des Lebensmittels ist es hierbei gUnstig, wenn das 20 
Schneidmesser zum Beispiel planetenartig urnlauft. Alterna- 
tiv hierzu kann aber auch vorgesehen werden, das Schneid- 
messer als Spiralmesser auszubilden. Das Spiralmesser be- 
sitzt eine auf seinen AuBenflachen liegende Schneide und 
ergibt den Vorteil, daB das aufzuschneidende Lebensmittel 25 
ohne Bewegung des Schneidmessers periodisch freigegeben 
wird. Das Freigeben ist notwendig um das aufzuschnei- 
dende Lebensmittel in den Wirkbereich des Messers zu brin- 
gen. Durch die Ausgestaltung der Messerschneide mit einer 
Spiral- bzw. Schraubenkurve kann dabei der Wirkbereich 30 
bzw. Einwirkbereich (Aktivzeit) des Messers in das Lebens- 
mittel definiert werden. 

Neben der Ausgestaltung des Schneidmessers als Spiral- 
messer ist es aber auch moglich ein Sichelmesser, also ein 
Messer mit "innenliegender Schneide" vorzusehen, die 35 
ebenfalls bei stillstehender Rotations achse des Messers, das 
Schneidgut periodisch freigibt Gerade die Ausgestaltung 
des Schneidmessers als Spiralmesser oder als Sichelrnesser 
hat den Vorteil, daB ohne die Rotationsachse des Messers zu 
bewegen, das Lebensmittel periodisch freigegeben wird. 40 
Dadurch kann das verhaltnismaBig aufwendige Planetenge- 
triebe eingespart werden. 

Es ist gOnstig, daB die Vorrichtung als Umschaltvorrich- 
tung ausgebildet ist, die einen axialen Versatz des Messers 
zwischen zwei kraftbeaufschlagten Endsteliungen bewirkt. 45 
Die Ausgestaltung ist natilrlich auch in gleicher Weise an- 
wendbar, wenn das Messergehause versetzt wird. Eine 
Kraftbeaufschlagung der Endsteliungen ist gtinstig, daB ge- 
naue definierte Endlagen bestehen und keine unkontrollierte 
axiale Bewegung des Messers auftreten, die gegebenenfalls 50 
zu den unerwunschten Schnitzelbildungen fuhren wiirden, 

In einer Weiterentwicklung der Erfindung ist vorgesehen, 
die Umschaltvorrichrung im wesentlichen auf der Messer- 
welle bzw. der Messernabe mitlaufend auszubilden und 
mindestens einen Schaltnocken vorzusehen, der von minde- 55 
stens einem ansteuerbaren Schaltelement zwischen den 
Endsteliungen schaltbar ist. Durch diesen erfindungsgentfi- 
Ben Vorschlag wird erreicht, daB mit verhaltnismaBig wenig 
Kraft des zu steuemdem Schaltelement die Umschaltvor- 
richtung an dem schnell rotierenden Messer geschaltet wird. 60 
Dabei wird die Rotationsenergie des Messers gezielt einge- 
setzt, um das Messer axial zu versetzen. Hierbei ist zu be- 
achten, daB das Schaltelement ohne Last oder Beaufschla- 
gung schaltbar ist und somit geringe SchaltkrSft wie sie zum 
Beispiel von einem Elektromagneten abgeleitet werden kon- 65 
nen, einsetzbar sind. 

Des weiteren ist es von Vorteil, wenn die Umschaltvor- 
richtung bzw. Vorrichtung in der Aktivzeit des Schneidmes- 
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sers durch ein Schaltelement vorschaltbar ist und wahrend 
der Passivzeit des Schneidmessers zwischen den Endstel- 
iungen umschaltet. Dies ist gerade zum Beispiel bei der 
Ausgestaltung der Erfindung mit dem Schaltnocken von 
Vorteil, da die Schaltnocke periodisch mit dem Messer urn- 
lauft und nur das Schaltelement geschaltet werden muB, um 
rechtzeitig den Schaltnocken zu betatigen. Als Aktivzeit des 
Messers wird hierbei der Zeitanteil der periodischen 
Schneidbewegung angesehen, innerhalb der das Schneid- 
messer entweder in das Lebensmittel eindringt, oder aber, 
wie bei dem Leerschnitt, in das Lebensmittel nicht eintritt 
aber sich in gleichen Winkelsegment befindeL Als Passiv- 
zeit wird hierbei die restliche Zeit angesehen, innerhalb der 
das Schneidmesser das Lebensmittel zum \brfordern des 
Lebensmittels vollstandig freigibt. 

Durch die erfindungsgemaBe Weiterentwicklung ist es da- 
bei mBglich, den Vorschaltvorgang, also das Positionieren 
des Schaltelementes fur das Zusarnmenwirken mit dem 
Schaltnocken in der verhaltnismaBig langen Aktivzeit vor- 
zunehmen, weswegen hier verhaltnismaBig kleinere Be- 
schleunigungen ausreichen und die notwendigen Krafte und 
die daraus resultierenden Schwingungen geringer sind. In 
der Passivzeit des Schneidmessers wird dann der eigentliche 
Umschaltvorgang durchgefuhrt, narnlich ein axialer Versatz 
des Messers bewirkt. Dabei ist es mOglich durch die Wahl 
der Ausgestaltung des Messers, insbesondere des Spiral- 
oder Sichelmessers, den Anteil an Aktiv- und Passivzeit ent- 
sprechend zu steuern. Auch kann auf Grund der Messerstel- 
lung auf der Nabe im Verhaltnis zu den Schaltnocken eine 
feste mechanische Zwangsfiihrung realisiert werden und so 
die gesamte Aufschneidemaschine von aufwendigen Steue- 
rungsproblemen entlastet werden. Dabei ist das System 
auch unabhangig von der gewahlten Rotationsgeschwindig- 
keit. 

In der Zeichnung ist die Erfindung schematisch darge- 
stellt. Es zeigen: 

Fig. 1 in einer Seitenansicht eine erste Ausgestaltung der 
erfindungsgemassen Aufschneidemaschine; 

Fig. 2 ebenfalls in einer Seitenansicht eine weitere Aus- 
gestaltung der erfindungsgemaBen Aufschneidemaschine; 

Fig. 3 in einer Frontansicht einen Ausschnitt der erfin- 
dungsgemaBen Aufschneidemaschine, insbesondere das 
Schneidmesser im Zusarnmenwirken mit dem Lebensmittel; 

Fig. 4 in einem Detail die Umschaltvorrichtung bzw. die 
Vorrichtung der erfindungsgemaBen Aufschneidemaschine, 
in einer Ansicht; 

Fig. 5 eine geschnitte Seitenansicht gemaB Fig. 4, der er- 
findungsgemaBen Aufschneidemaschine. 

Die Aufscheidemaschine 1 besteht aus einem Produktzu- 
fuhr- und Aufschneidelement 12, welches von dem Gestell 
11 getragen auf einem Unterbau 10 ruhL Das Element 12 ist 
hierbei geneigt angeordnet, um die Hangabtriebskraft bei 
der Forderung des Lebensmittels 2 durch die Fordervorrich- 
tung 30 unterstiitzend auszuniitzen. Die WinkeleinsteQung 
des Elementes 12 ist bei Varianten der Aufschneidema- 
schine veranderlich ausgebildet. 

Das Lebensmittel 2, welches zum Beispiel ein Wurst-, 
Fleisch- oder Kaseriegel ist, liegt auf der Produktauflage 3 
auf. Die Produktauflage 3 ist hierbei zum Beispiel eine Rol- 
lenbahn oder ein Forderband und gestattet ein moglichst 
leichtgangiges Transportieren des Lebensmittels 2. 

Das Lebensmittel 2 wird hierbei von einer Fordervorrich- 
tung 30 gegen das Schneidmesser 4 gefordert. Die Forder- 
vorrichtung 30 ist zum Beispiel durch einen Spindelantrieb 
32 gebildet, auf welchem ein Kopplungselement 31 schlit- 
tenartig gefiihrt ist. Durch die Rotation der Spindel 32 be- 
wegt sich das schlittenartige Kopplungselement 31. Das 
Kopplungselement 31 ist zum Beispiel klammerartig ausge- 
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staltet und ergreift das rtlckseitige Ende des Lebensmitlels 2. 
Durch das Kopplungseleraent 31 wird die Forderbewegung, 
die durch den Spindelantrieb 32 auf das Kopplungselement 
31 eingepragt wird T auf das Lebensmittel 2 iibertragen. Fur 
die Ausgestaltung der Fordervorrichtung 3 sind aber auch 5 
viele andere Ausgestaltungen bekannt und einsetzbar. 

Das Schneidmesser 4 befindet sich in einem Schneidmes- 
sergehause 40. Das Schneidmesser 4 besitzt einen nicht wei- 
ter dargestellten Schnddmesserantrieb, der das Schneid- 
messer 4 in Rotation 41 versetzL Das Schneidmesser 4 ist 10 
zum Beispiel auf einen Planetengetriebe angeordnet und 
fiihrt so neben der Rotation urn seine Drehachse auch eine 
Rotation der Drehachse um die Achse des Planetengetriebes 
aus. Hieraus resultaert, daB das Schneidmesser 4 periodisch 
umlauft und zurn Beispiel von oben an das LebensrnitteL 2 15 
heranfahrend in dieses eindringt und eine Lebensmittel- 
scheibe (nicht dargestellt) abtrennt, die dann nach unten auf 
ein ebenfalls nicht dargestelltes Forderband fallen laBt. 
Durch die planetenartige Umlaufbewegung des Schneid- 
messers 4 wird das vordere Ende 20 des Lebensmittels 2 re- 20 
gelmaBig wieder freigegeben und die Fordervorrichtung 30 
fordert in diesem Zeitsegment das Lebensmittel 2 gerade um 
die Scheibendicke nach vorne. Das Freigeben des vorderen 
Endes 20 des Lebensmittels 2 kann aber auch auf andere 
Weise erreicht werden. Zum Beispiel kann vorgesehen wer- 25 
den, daB Schneidmesser 4 auf einer Schienenfuhrung anzu- 
ordnen die so eingestellt ist, daB in gieicher Weise das Le- 
bensmittel 2 erreicht und freigegeben wird. Diese Schienen- 
fuhrung kann zum Beispiel nach oben oder zur Seite ange- 
ordnet sein. 30 

ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen, daB eine Ybrrich- 
tung 5 angeordnet ist, die bewirkt, daB der Abstand zwi- 
schen dem Schneidmesser 4 und dem vorderen Ende 20 des 
Lebensmittels 2 veranderbar ist. Hierbei wird das Schneid- 
messer 4 bzw. das Schneidmessergehause 40 gegentiber der 35 
Produktauflage 3 bzw. der Schneidebene 49 oder dem Ge- 
stell 11 vom Lebensmittel 2 wegbewegt. Die eigentliche 
Schneidebene 49 verandert sich durch diese Ausgestaltung 
nicht. Die Schneidebene 49 istdefiniert durch die Bewegung 
der Schneide 42 wahrend des Abtrennens einer Lebensmit- 40 
telscheibe, bzw. durch das Zusammenwirken der Schneide 
42 des Schneidmessers 4 und der Schneidkante 33. Die 
Schneidkante 33 befindet sich am, dem Schneidmesser 4 zu- 
gewandten Ende der Produktauflage und bildet ein "Widerla- 
ger zu der durch die Schneide 42 in das Lebensmittel 2 ein- 45 
geprSgten SchneidkrafL Die Schneidkante 33 befindet sich 
hierbei geometrisch nicht exakt auf der Schneidebene 49, 
dies wtirde zu einer Kollision der Schneide 42 auf der 
Schneidkante 33 fuhren, sondern ist an der Schneidebene 49 
derart angeordnet, daB das Schneidmesser 4 knapp daneben 50 
vorbeizulaufen vermag. Es ist wichtig, daB die Schneidkante 
33 verhaltnismaBig exakt mit dem Schneidmesser 4 zusam- 
menwirkt und so die Messerschneidebene definiert, da ein 
Auseinanderklaffen dieser beiden Elemente un weigerlich zu 
unerwiinschten Schneidergebnissen fuhrt. Ein Versatz Yon 55 
wenigen Millimetern kann bereits zu unerwiinschten Ergeb- 
nissen, zum Beispiel einem "Zerhacken" des Aufschnittes 
fuhren. 

Auf Grund der hohen Produktionsleistung, die mit der er- 
findungsgemjiBen Aufschneidemaschinen erreicht werden, 60 
ist es gunstig, daB die Aufschneidemaschine 1 bei Anforde- 
rung ein oder mehrere Leerschnitte durchfuhrt, um die uner- 
wunschte Schnitzelbildung zu vermeiden. 

Es wird hierzu geimiB der Ausgestaltung nach Fig. 2 vor- 
geschlagen, daB ein Linearantrieb 51 angeordnet ist, der 65 
eine im wesentlichen zur Produktauflage 3 parallele Bewe- 
gung 50 auf das Schneidmessergehause 40 einbringt und so 
wahrend des Leerschnittes keine unerwiinschte Schnitzel- 



wirkung erzeugt. 

Hierzu ist vorgesehen, daB das Schneidmessergehause 40 
zum Beispiel von einer Schienenfuhrung gefuhrt ist und so 
eine Langsbeweglichkeit moglich ist, die durch den Linear- 
antrieb 51 ausgeubt wird. Bei diesem Vorschlag wird das ge- 
samte Schneidmessergehause 40, einschlieBlich Schneid- 
messer 4 und dem Antrieb versetzL In einer Variante der Er- 
findung ist aber auch vorgesehen, daB dieser Linearantrieb 
nur auf die Messerwelle wirkt und ein Versatz des Schneid- 
messers 4, bei feststehenden Antrieb und bei feststehenden 
Schneidmessergehause 40 bewirkt. Es ist klar, daB sich bei 
dieser Bewegung das Messer 4 aus der zuvor definierten 
Schneidebene 49 nach vome, in Forderrichtung 21 des Le- 
bensmittels 2, vom Lebensmittel 2 weg, bewegt. 

In Fig. 1 ist eine weitere Variante der erfindungsgemaBen 
Ausgestaltung gezeigt. Der Aufbau der hier gezeigten Auf- 
schneidemaschine 1 entspricht im wesentlichen der AusfUh- 
rung wie fur Fig. 2. Der erfindungsgemaBe Vorschlag wird 
hier wie folgt realisiert. Auf dem Element 12, welches Teil 
der Aufschneidemaschine 1 ist, ist ein zusStzlicher TrSger 
14 angeordnet Dieser zusatzliche Trager 14 tragt an seinem 
vorderen, dem Messer 4 zugewandten Ende ein Gelenk 13, 
an welchem das Schneidmesser 4 bzw. das Schneidmesser- 
gehause 40 gelenkig angeschlossen ist. Im Unterbau 10 be- 
findet sich der Schwenkantrieb 53 der, Shnlich wie der Line- 
arantrieb 51, gemaB der Ausgestaltung nach Fig. 2, als- 
Pneumatikzylinder, Hydraulikzylinder oder elektrischer An- 
trieb ausschaltbar ist. Der Schwenkantrieb 53 ermOglicht 
eine Schwenkbewegung 52 des Schneidmessergehauses 40 
um das Gelenk 13. Der Schwenkwinkel ist dabei verhaltnis- 
maBig gering, der resultierende Abstand zwischen dem 
Messer 4 und dem vorderen Ende 20 des Lebensmittels 2 ist 
wiederum so bemessen, daB eine Schnitzelbildung ausge- 
schlossen ist. 

In Fig. 3 ist in einer Seitenansicht eine erfindungsgemaBe 
Variante gezeigt. Das Schneidmesser 4 ist hierbei als Spiral- 
messer 43 ausgebildet. Mit W ist der Passivwinkel des 
Schneidmessers 43 beschrieben, daB heiBt der Winkel inner- 
halb der keine Schneidung des Lebensmittels 2 durch die 
Schneide 42 erfolgt. Der Passivwinkel W kann dabei ent- 
sprechend der Stellung des Messers 4 gegenuber dem Le- 
bensmittel 2, groBer oder kleiner sein, insbesondere wenn, 
wie angedeutet ein Durchmesser des Lebensmittels 2 vor- 
liegt, der etwas geringer ist wie der Abstand zwischen der 
anfanglichen Messerschneide 42 und der Oberflache der 
Produktauflage 3. Durch die gewahlte Ausgestaltung des 
Messers 4 als Spiralrnesser 43 muB die Messerwelle nicht 
bewegt werden um das Lebensmittel 2 freizugeben. 

Um das Schneidmesser 4, 43 leicht von der Messerauf- 
nahme 44 abbauen zu kbnnen, sind eine Mehrzahl von 
Schraubverbindungen vorgesehen. Die Produktauflage 3 ist 
in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel als Rollenband 34 
ausgebildet. 

In den Fig. 4, 5 ist der Aufbau einer Vorrichtung 5 bzw. 
eine Umschaltvorrichtung 54 gezeigt, die bewirkt, daB das 
Messer 4 bzw. die Messernabe 45 zwischen zwei Endstel- 
lungen axial, entlang des Doppelpfeils 55 verstellbar ist In 
dem Schneidmessergehause 40 ist die Messernabe 45 iiber 
das Lager 46 drehbar gelagert. Die Nabe 45 wird Uber den 
nichtgezeigten Hauptantriebsraotor angetrieben. Die Mes- 
seraufnahme 44 ist axial verschiebbar (Doppelpfeil 55) in 
der Messernabe 45 gelagert. Dies kann zum Beispiel iiber 
Gleitlagerbuchsen erreicht werden. Die Messeraufnahme 44 
wird von der Messernabe 45 angetrieben. 

t)ber die Koppelstange 57 wird die Messeraufnahme 44 
axial in die jeweilige Position gebracht Diese Koppelstange 
57 ist mit einem Hebelsystem verbunden. Das Hebelsystem 
wird gebildet von der Schwinge 58 und dem Federelernent 
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59. Das Zusammenwirken dieser Elemente 58, 59 bewirkt, 
das die Koppelstange 57 in dear jeweiligen Endlage kraftbe- 
aufschlagt verharrl und so die beiden Endstellungen der 
Messeraufnahme 44 bzw. des Schneidmessers 4 definiert. 

Das Betatigen der Schwinge 48 zum Wechseln der Stel- s 
lung des Messers erfolgt iiber die Stange 500, die zu dem 
Federelernent 59 des Kniehebelsystemes im wesentlichen 
rechtwinklig angeordnet ist und sich radial beziiglich der 
Messerachse 47 erstreckt. Das Federelernent 59 ist hierbei 
mit der Stange 500 gelenkig verbunden und erstreckt sich 10 
beidseitig des Federelementes 59. Die Stange 500 tragt an 
seinen jeweiligen Enden je einen Schaltnocken 56 der mit 
Schaltelementen 6 zusammenwirkt. Die Langsbeweglich- 
keit der Stange 500 ist mit dem Pfeil 501 angedeutet 

In Fig. 4 sind die beiden Schaltnocken 56, 56' im Zusam- 15 
menwirken mit den Schaltelementen 6, 6' gezeigt. In der un- 
teren Anordnung, (gestrichen gekennzeichnet) wird der 
Schaltnocken 56 von dem Schaltelement 6 derart betatigt, 
daB die Stange 500 nach oben bewegt wird und iiber das 
Kniehebelsystem 58, 59 einen Versatz des Messers 4 liber 20 
die Koppelstange 57 bewirkt. 

Fur ein Vor- und Zuruckbewegen der Messeraufhahme 44 
zwischen den beiden Endstellungen ist vorgesehen, daB ein 
Schaltelement 6 links und ein Schaltelement C rechts von 
der Stange 500 angeordnet sind. 25 

Der Aufbau des Schaltelementes 6 besteht aus einer dreh- 
bar gelagerten Rolle 60 die auf einer FUhrungsbahn 63 langs 
verschiebbar (Doppelpfeil 61) angeordnet sind. Fur die 
Langsbeweglichkeit dient der Antrieb 62, der zum Bei spiel 
als Elektromagnet 62 ausgebildet ist. 30 

In Fig. 4 ist gezeigt, wie das untere Schaltelement 6' den 
um den Drehpunkt 502 beweglich gelagerten Schaltnocken 
56' beeinfluBL Bei der gegeniiberiiegenden Stellung ist ge- 
zeigt, daB der Schaltnocken 56 unter der Rolle 60 gelagert 
ist. Soli dann gegebenenfalls die Stellung wieder gewechselt 35 
werden, ist zunachst die Rolle 60' durch den Antrieb 62' 
wieder aus dem Wirkbereich der Schaltnocke 56' zuriickzu- 
ziehen, um dann das andere Schaltelement 6 anzusteuern, 
das die Rolle 60 auf der Fiihrungsbahn 63 in den Wirkbe- 
reich des Schaltnockens 56 bewegt. 40 

In Fig. 4 ist die Passivzeit W als Winkelsegement von 
circa 60° angedeutet. Out ist zu erkennen, daB in diesem 
Winkelsegement das Schaltelement 6' den Schaltnocken 56 
schaltet und so das Messer bewegt. Neben der Verwendung 
der mechanischen ZwangsfUhrung Uber den Kniehebel und 45 
den Koppelstangen bzw. Stange konnen aber auch Keilprin- 
zipien oder Schraubenbewegungen eingesetzt werden, um 
einen Versatz des Messers 44 zu realisieren. Die vorgeschla- 
gene ZwangsfUhrung des Messers sorgt dafur, daB das Mes- 
ser auf jeden Fall beim Wiederanschnitt der nachsten 50 
Scheibe oder beim Leerschnitt in der definierten Position 
angeordnet ist. Dabei sind zusatzliche Systemelemente, die 
eine aufwendige Ansteuerung durch die Maschinensteue- 
rung bedarf, nicht notwendig. Auch ist durch die mechani- 
sche ZwangsfUhrung sichergestellt, daB die Bewegung des 55 
Messers beziiglich seiner axialen Stellung unabhagig ist von 
der Geschwindigkeit oder anderen Parametern. 

Die jetzt mit der Anmeldung und spater eingereichten 
Anspriiche sind Versuche zur Formulierung ohne Prajudiz 
fur die Erzielung weitergehenden Schutzes. 60 

Die in den abhangigen Anspriichen angefuhrten Riickbe- 
ziehungen weisen auf die weitere Ausbildung des Gegen- 
standes des Hauptanspruches durch die Merkmale des je- 
weiligen Unteranspruches hin. Jedoch sind diese nicht als 
ein Verzicht auf die Erzielung eines selbstandigen, gegen- 65 
standlichen Schutzes flir die Merkmale der rtickbezogenen 
Unteransprtiche zu verstehen. 

Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart 



wurden, konnen im Laufe des Verfahrens als von erfin- 
dungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel zur Abgren- 
zung vom Stand der Technik beansprucht werden. 

Patentanspruche 

1. Aufschneidemaschine, zum Aufschneiden von Le- 
bensmittel, insbesondere von Wurst-, Reisch- oder Ka- 
seriegeln, wobei das Lebensmittel auf einer Produkt- 
auflage aufliegt und ein Schneidmesser am vorderen 
Ende des Lebensmittels, Lebensmittelscheiben ab- 
trennt, wobei sich das Schneidmesser wahrend des Ab- 
trennens der Lebensmittelscheibe in einer Schneid- 
ebene befindet und eine Vorrichtung vorgesehen ist, die 
bewirkt, dafi der Abstand zwischen Schneidmesser und 
Yorderem Ende des Lebensmittels veranderbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Schneidmesser (4) 
bzw. das das Schneidmesser aufnehmende Schneid- 
messergehause (40) gegeniiber der Produktauflage (3) 
beweglich ist und die Vorrichtung (5, 54) eine Bewe- 
gung des Schneidmessers (4) aus der Schneidebene, 
Yom Lebensmittel weg, bewirkt 

2. Aufschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Schneidmesser (4) bzw. 
Schneidmessergehause (40) gegeniiber der Produktauf- 
lage (3) langsbeweglich bzw. beziiglich der Rotations-^ 
achse des Schneidmessers (4) axial beweglich gelagert 
ist. 

3. Aufschneidemaschine nach einem oder beiden der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schneidmesser (4) planetenartig umlaufend 
ausgebildet ist. 

4. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Schneidmesser (4) als rotationssymmetri- 
sche Messerscheibe ausgebildet ist. 

5. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Schneidmesser (4) als Spiralmesser (43) 
oder Sichelmesser ausgebildet ist. 

6. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Vorrichtung (5, 54) Mittel aufweist, durch 
die die Bewegung des Schneidmessers (4) bzw. 
Schneidmessergehauses (40) zumindestens zeitweise 
von der Bewegung des Schneidmesser (4) abgeleitet 
ist. 

7. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Vorrichtung (5, 54) die Messerwelle bzw. 
Messeraufnahme (44) axial bewegt. 

8. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Vorrichtung (5) als Umschaltvorrichtung 
(54) ausgebildet ist, die einen axialen Versatz (55) des 
Messers (4) zwischen zwei kraftbeaufschlagbaren End- 
stellungen bewirkt. 

9. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Umschaltvorrichtung (54) im wesentlichen 
auf der Messerwelle bzw. der Messernabe (47) mitlau- 
fend ausgebildet ist und mindestens einen Schaltnok- 
ken (56) aufweist, der von mindestens einem ansteuer- 
baren Schaltelement (6) zwischen den Endstellungen 
schaltbar ist. 

10. Aufschneidemaschine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Schaltelement (6) ein langsverschiebbare 
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Rolle (60) vorgesehen ist, die im Falle der Ansteuerung 
von einem Antrieb (62) in den Wirkbereich des Schalt- 
nockens (56) verschiebbar ist. 

11. Aufschncidemaschine nach einem oder mehrcren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 5 
net, daB die Vorrichtung (5) bzw. Umschaltvorrichtung 
(54) in dem Zeitsegment angesteuert wind, wo das 
Messer (4) nicht in das Lebensmittel (2) eingreift. 

12. Aufschneidemasehine nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 10 
net, daB die Umschaltvorrichtung (54) bzw. Vorrich- 
tung (5) in der Aktivzeit des Schneidmessers durch ein 
SchaLtelement (6) vorschaltbar ist und wahrend der 
Passivzeit (W) des Schneidmessers (4) zwischen den 
Endstellungen umschaltet. 15 
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